Faconnage d'un joint de dilatation (avec profil d'angle)

Important

Les joints de dilatation déterminés par la construction du support doivent étre incorporés impérativement dans le systeme acoustique BASWA Phon ! La bande adhésive pare vapeur
hermétique au-dessus du joint de dilatation doit étre posée de sorte a ce qu'elle puisse supporter les mouvements du joint de dilatation. Tenir compte du coefficient de dilatation des
matériaux utilisés a proximité des sources de chaleur. Risque de formation de fissures lors de I'utilisation d'aluminium et de profils d'angles en acier et en PVC !
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BASWA Top - Couche de finition

BASWA Base - Couche de base

BASWA Phon - Panneau acoustique

BASWA Fix K - Colle pour platre

Sous-construction, plaque de platre cartonnée

Bande adhésive pare vapeur (hermétique) a354

Profil L Alu. a271/a348 ou PVC a314/a316

BASWA Fill - Mastic de joint

Bande de compression en polyéthyléne (en option pour cache vue)
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